Załącznik nr 2 

do zapytania ofertowego
PARAMETRY TECHNICZNE ROZPRĘŻALNI

	Automatyczna rozprężalnia tlenu o wydajności minimum 100 m3/h dla zbiornika kriogenicznego tlenu 
i 12 butli rezerwowych oraz 12 butli awaryjnych. Przy spadku ciśnienia w źródle podstawowym poniżej 5 bar, automatycznie zostaje uruchomione źródło rezerwowe. Źródło awaryjne zostaje uruchomione automatycznie, gdy zarówno podstawowe, jak i rezerwowe źródło nie są w stanie zasilić rurociągu.

	Lp.
	Opis parametrów
	Parametr wymagany
	Parametr oferowany

	1
	Nazwa  producenta  tablicy redukcyjnej
	Podać
	

	2
	Typ  tablicy  redukcyjnej
	Podać
	

	3
	Rok  produkcji  tablicy redukcyjnej
	2019
	

	4
	Ciśnienie  wejściowe:  max 200 bar
	TAK
	

	5
	Ciśnienie  wyjściowe:  5-10 bar
	TAK
	

	6
	Przepływ  nominalny:  min 100 m3/h (P = 4-6 bar +/- 0.5%)
	TAK
	

	7
	Tablica redukcyjna dla źródła podstawowego i rezerwowego z automatycznym przełączaniem pomiędzy źródłami wyposażona w:

-  zawory wysokociśnieniowe grzybkowe z korpusem mosiężnym

-  zawory elektromagnetyczne 24 VDC  z korpusem mosiężnym

-  zawory zwrotne  z korpusem mosiężnym

-  reduktory 1. stopnia z korpusem mosiężnym, wysokociśnieniowe, redukcja ciśnienia z 200 bar do 1-50 bar

-  reduktory 2 - stopnia z korpusem mosiężnym, stałociśnieniowe, redukcja ciśnienia z 25 bar do 0,5-16 bar

-  przetworniki ciśnienia 4-20 mA

-  zawory bezpieczeństwa (nadmiarowe), ciśnienie otwarcia 8bar
	TAK
	

	8
	Tablica redukcyjna dla źródła awaryjnego z automatycznym przełączaniem pomiędzy źródłami wyposażona w:

- zawory wysokociśnieniowe grzybkowe z korpusem mosiężnym

- zawór elektromagnetyczny 24 VDC  z korpusem mosiężnym

- zawór zwrotny  z korpusem mosiężnym

- reduktor 1. stopnia z korpusem mosiężnym, wysokociśnieniowy, redukcja ciśnienia z 200bar  do 1-50 bar

- przetwornik ciśnienia 4-20 mA
	TAK
	

	9
	Sterownik elektroniczny wyposażony w kolorowy dotykowy wyświetlacz LCD, z wizualizacją: ciśnienia na wejściu do tablicy redukcyjnej, stanu napełnienia butli, ciśnienia w butlach, stanu otwarcia elektrozaworów, aktualnie użytkowanego źródła. Urządzenie wyposażone jest w komunikacyjny port RS485 w standardzie MODBUS ASCII służący do wysyłania stanu napełnienia butli i stanu zaworów .

Działanie sterownika:

Jeżeli ciśnienie w źródle podstawowym spadnie poniżej 5 Bar to załączany jest zawór otwierający dopływ gazu z butli rezerwowych oraz rozlega się alarm wewnętrznego sygnalizatora akustycznego raz na kilka sekund. W momencie dalszego opróżnienia i przekroczenia progu alarmowego uruchamia się zawór otwierający dopływ gazu z butli awaryjnych i rozlega się alarm raz na sekundę. Kiedy wszystkie butle opróżnią się poniżej progu alarmowego to sygnalizator akustyczny załączy się na stałe. Kiedy stan butli powróci do stanu napełnionego to odpowiednie zawory automatycznie się zamkną i alarm sygnalizatora będzie adekwatny do aktualnego stanu. Alarmu akustycznego nie da się w żaden sposób wyciszyć.
	TAK
	

	10
	Rampa butlowa 2-szeregowa dla 12 butli – 2szt., wykonana z miedzi grubościennej, wyposażona w zawory wysokociśnieniowe grzybkowe z korpusem mosiężnym
	TAK
	

	11
	Łącznik butlowo-rampowy z miedzi grubościennej – 24szt.
	TAK
	

	12
	Łącznik rampowy do tablicy z miedzi grubościennej - 2szt.
	TAK
	

	13
	Uchwyt  2-szeregowy na 12 butli – 2szt.
	TAK
	

	14
	Aprobata CE dla wyrobu medycznego zgodnie  z 93/42/EEC
	TAK
	

	15
	Materiały potwierdzający oferowane parametry techniczne w języku polskim (prospekt urządzenia, folder, katalog)
	TAK
	

	16
	Deklaracja zgodności wytwórcy potwierdzająca model i typ opisany                  w niniejszym formularzu (model i typ musi zostać potwierdzony w materiałach potwierdzających. Parametry – należy załączyć)
	TAK
	

	17
	Paszport techniczny
	TAK
	

	18
	Instrukcja obsługi w języku polskim
	TAK
	

	19
	Karta gwarancyjna
	TAK
	


Wykonawca lub jego upełnomocniony przedstawiciel:
…………………………………………………………

(podpis)
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